


Made in Germany
Nabertherm od ponad 60 lat opracowuje i produkuje piece przemys³owe do ró¿nych zastosowañ, zatrudniaj¹c 
ponad 350 pracowników na ca³ym œwiecie. Œwiadectwem sukcesu firmy jest 150 000 klientów w stu krajach œwiata. 
Wysoka wydajnoœæ w³asnej produkcji oraz bogata oferta pieców standardowych to czynniki zapewniaj¹ce krótkie 
terminy dostaw.

Standardy jakoœci i niezawodnoœci
Pocz¹wszy od pieców standardowych, po najnowoczeœniejsze, elastyczne urz¹dzenia z przenoœnikami i 
urz¹dzeniami za³adowczymi. Kompletne procesy produkcyjne w zakresie obróbki cieplnej realizowane s¹ w oparciu o 
dostosowywane indywidualnie rozwi¹zania systemowe.

Nowoczesna technika sterowania, regulacji i automatyki, opracowana przez firmê Nabertherm, umo¿liwia kompletne 
sterowanie oraz nadzorowanie i dokumentowanie procesu.Szczegó³owa analiza konstrukcji instalacji w du¿ym 
stopniu wp³ywa na zwiêkszenie jej konkurencyjnoœci, zwiêkszaj¹c dok³adnoœæ regulacji temperatury i sprawnoœæ 
energetyczn¹ oraz wyd³u¿aj¹c okres eksploatacji.

Ogólnoœwiatowa dystrybucja ­ blisko klienta
Dziêki naszej sieci dystrybucyjnej na ca³ym œwiecie mo¿emy zapewniæ Pañstwu doskona³e doradztwo i opiekê 
na miejscu. D³ugoletni partnerzy handlowi oraz w³asne spó³ki dystrybucyjne na wszystkich wa¿nych rynkach 
zapewniaj¹ indywidualn¹ opiekê nad klientem i doradztwo na miejscu. Wykonane przez nas piece i instalacje u 
klientów zapewniaj¹cych nam referencje znajduj¹ siê równie¿ w Pañstwa pobli¿u.

Obs³uga klienta i czêœci zamienne
Nasi eksperci z zespo³u serwisowego s¹ do Pañstwa dyspozycji na ca³ym œwiecie. Ze wzglêdu na du¿y udzia³ 
produkcji w³asnej dostarczamy czêœci zamienne z magazynu lub mo¿emy je wyprodukowaæ i dostarczyæ w krótkim 
czasie.

Doœwiadczenie obejmuj¹ce szeroki zakres zastosowañ
Oprócz pieców z zakresu „Sztuka i rzemios³o” oferta firmy Nabertherm obejmuje szeroki asortyment pieców 
standardowych i instalacji przeznaczonych do ró¿nych zastosowañ. Modu³owa konstrukcja naszych produktów, 
przeznaczonych do stosowania w wielu dziedzinach, umo¿liwia rozwi¹zanie tak¿e Pañstwa problemu bez 
dokonywania kosztownych adaptacji. Nasz dzia³ badawczo­rozwojowy przeprowadza próby, korzystaj¹c z naszej 
nowoczesnej techniki.
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Top 190

Piece ³adowane od góry, okr¹g³e i owalne  

Top 45 z podwy¿szon¹ podstaw¹ w 
ramach wyposa¿enia dodatkowego4



Top 220

Top 100 Top 140 Top 190Top 60/Leco

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

Top   45eco 1300 Ø  410 340 45 580 750 670 2,9 1­fazowe 60
Top   45 1300 Ø  410 340 45 580 750 670 3,6 1­fazowe 60
Top   60/Leco 1200 Ø  410 460 60 580 750 800 2,9 1­fazowe 72
Top   60 1200 Ø  410 460 60 580 750 800 3,6 1­fazowe 72
Top   60eco 1300 Ø  410 460 60 580 750 800 3,6 1­fazowe 72
Top   60/R 1300 Ø  410 460 60 580 750 800 5,5 3­fazowe¹ 72
Top 100 1300 Ø  480 575 100 660 830 910 7,0 3­fazowe 100
Top 140 1300 Ø  550 575 140 750 920 910 9,0 3­fazowe 120
Top 190 1300 Ø  590 690 190 790 960 1020 12,0 3­fazowe 150
Top 220 1300 930 590 460 220 1170 1000 960 15,0 3­fazowe 160
¹Grzanie tylko dwufazowe *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Piece ³adowane od góry, okr¹g³e i owalne

   Top 45 ­ Top 220 
 Doskona³e wzornictwo, ma³a masa i dobre efekty wypalania — oto niektóre z zalet naszych pieców ³adowanych od 
góry Top 45 – Top 220. Standardowo montowane rolki jezdne umo¿liwiaj¹ ustawianie pieców w dogodnym miejscu.  
Odpowiednie piece dla hobbystów, a tak¿e do mniejszych pracowni!  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie dooko³a 
 Elementy grzewcze o najlepszej jakoœci, d³ugi czas eksploatacji dziêki optymalnej gruboœci i d³ugoœci drutu 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Precyzyjny przebieg temperatury dziêki szybkiemu sterowaniu prze³¹czaniem 
 Termoelement typu S 
 Stykowy wy³¹cznik bezpieczeñstwa pokrywy 
 Wielowarstwowa izolacja wp³ywaj¹ca na zmniejszenie zu¿ycia pr¹du i nisk¹ temperaturê zewnêtrzn¹ 
 Modele Top 60eco i nastêpne z energooszczêdn¹ izolacj¹ dodatkow¹ o wysokiej jakoœci 
 Wy³o¿enie wnêtrza pieca ceg³ami ogniotrwa³ymi umo¿liwiaj¹ce wypalanie bez zanieczyszczenia produktu 
 Doskona³e wzornictwo, ³atwa do pielêgnacji obudowa ze stali nierdzewnej 
 Pokrywa z regulowanym elementem szybko zamykaj¹cym, mo¿liwoœæ zamykania na k³ódkê 
 Trwa³e uszczelnienie pokrywy (ceg³a na cegle) 
 £atwe otwieranie pokrywy dziêki mocnym sprê¿ynom gazowym 
 Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza w dnie pieca, umo¿liwiaj¹ca dobr¹ wentylacjê i szybkie 
ch³odzenie 
 Otwór gazów odlotowych z boku pieca z króæcem przy³¹czeniowym do przewodu sztywnego, o œrednicy 80 mm 
 Rolki u³atwiaj¹ce transport pieca bez koniecznoœci podnoszenia, blokowane 
 Znak sprawdzonego bezpieczeñstwa GS, znak CE 
Opis uk³adu regulacji, zob. strona 25 

  Wyposa¿enie dodatkowe 
 Elementy grzewcze w dnie pieców Top 140 i Top 190, umo¿liwiaj¹ce bardzo równomierny rozk³ad temperatury 
 Dwustrefowe grzanie sterowane za pomoc¹ sterownika C 295 

 Podwy¿szona podstawa pieców Top 45 i Top 60   
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HO 70/R

HO 300

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C Ø wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

Top 16/R 1300 280 230 16 440 700 470 2,6 1­fazowe 22
*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Komora wypalania grzana z piêciu stron

  HO 70/L – HO 300 
 Prostok¹tne piece ³adowane od góry, produkowane przez firmê Nabertherm, charakteryzuj¹ siê mocn¹ konstrukcj¹ 
i s¹ przeznaczone do celów profesjonalnych. Dziêki grzaniu z piêciu stron umo¿liwiaj¹ uzyskanie doskona³ych 
rezultatów wypalania.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie ze wszystkich boków i z dna 
 £atwa do pielêgnacji mocna obudowa z wysokojakoœciowych blach strukturalnych ze stali nierdzewnej 
 Rolki u³atwiaj¹ce transport bez koniecznoœci podnoszenia pieca, regulowane (HO 70.. + HO 100) 
 Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza w dolnej czêœci pieca, umo¿liwiaj¹ca dobr¹ wentylacjê i 
szybkie ch³odzenie 
 Otwór wylotowy z boku pieca z króæcem przy³¹czeniowym do przewodu sztywnego, o œrednicy 80 mm 
 Znak sprawdzonego bezpieczeñstwa GS, znak CE 
Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25       

 
 
 
 

 
 
 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

HO   70/L 1200 440 380 420 70 640 770 780 3,6 1­fazowe 120
HO   70/R 1300 440 380 420 70 640 770 780 5,5 3­fazowe¹ 120
HO 100 1300 480 430 490 100 680 820 850 5,5 3­fazowe¹ 160
HO 300 1300 920 570 610 320 1440 1015 950 15,0 3­fazowe 430
¹Grzanie tylko dwufazowe *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

   Top 16/R 
 Ze wzglêdu na swoj¹ wielkoœæ piec Top 16/R jest idealnym piecem ceramicznym dla hobbystów, do malowania 
porcelany i ma³ych prac w technice wtapiania (fusingu), a tak¿e do produkcji g³ówek lalek. Ten model pieca o 
atrakcyjnej cenie bardzo dobrze nadaje siê tak¿e do wypalania próbek glazury i pojedynczych elementów. Jest to 
prawdziwie wszechstronny ma³y piec, umo¿liwiaj¹cy wykonywanie wszystkich prac, wykonywanych tak¿e w du¿ych 
piecach.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie dooko³a 
 Doskona³e wzornictwo, ³atwa do pielêgnacji obudowa ze stali nierdzewnej 
 Wy³o¿enie wnêtrza pieca ceg³ami ogniotrwa³ymi umo¿liwiaj¹ce wypalanie bez zanieczyszczenia produktu 
 Model sto³owy 

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25  

 
 
 
 

 

Piece ³adowane od góry, okr¹g³e i prostok¹tne   
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Piece ³adowane od góry — wersja standardowa

Elementy grzewcze, umieszczone w 
rowkach, s¹ optymalnie zabezpieczone 
przed uszkodzeniem.

Zamontowane sprê¿yny gazowe u³atwiaj¹ 
otwieranie i zamykanie pokrywy pieca. Z 
³atwoœci¹ mo¿na otworzyæ pokrywy nawet 
najwiêkszych pieców.

Rozwi¹zania techniczne stosowane 
w du¿ych piecach s¹ dostêpne tak¿e 
w piecach ³adowanych od góry 
— regulowana zasuwa dolotowa powietrza 
i otwór s³u¿¹cy do bezpiecznego 
odprowadzania gazów odlotowych z 
pieca.

Brak ograniczeñ przy piecach 
³adowanych od góry — tak¿e nasze 
piece s¹ standardowo wyposa¿ane 
w przekaŸniki pó³przewodnikowe. 
PrzekaŸniki te cicho steruj¹ uk³adem 
grzewczym podczas wypalania, prawie 
nie ulegaj¹c zu¿yciu.

Podstawa na rolkach. Piec mo¿na 
przemieszczaæ bez podnoszenia.

Komfortowy i ³atwy w obs³udze sterownik 
precyzyjnie steruje temperatur¹. 
Korzystaj¹c z menu informacji, mo¿na 
odczytaæ dane dotycz¹ce zu¿ycia pr¹du 
i czasu pracy. Opis funkcji zamieszczono 
na stronie 24.

Otwór gazów odlotowych, o œrednicy 
80 mm, w tylnej czêœci pieca s³u¿¹cy 
do równomiernego odci¹gania gazów 
odlotowych z pieca.

Osprzêt do pieców ³adowanych od góry

 Rêczna regulacja strefowa i elementy grzewcze w dnie pieców Top 140 ­ Top 190 
 Czy wykonywane u Pañstwa operacje technologiczne wymagaj¹ szczególnie równomiernego rozk³adu temperatury? 
W ramach wyposa¿enia dodatkowego oferujemy uk³ad grzewczy w dnie naszych du¿ych pieców ³adowanych od góry 
Top 140 i Top 190.  

 W piecach z elementami grzewczymi w dnie opcjonalny sterownik C 295 umo¿liwia rêczne sterowanie drug¹ 
stref¹ grzania. Mo¿liwoœæ ustawienia przez u¿ytkownika w sterowniku w³asnej krzywej wypalania. W razie potrzeby 
u¿ytkownik mo¿e z ³atwoœci¹ zmieniæ równomiernoœæ rozk³adu temperatury od góry do do³u.  

Elementy grzewcze w dnie pieców Top 
140 i Top 190 w ramach wyposa¿enia 
dodatkowego

Wysokojakoœciowa izolacja zatrzymuje 
ciep³o tam, gdzie trzeba — we wnêtrzu 
pieca. Modele Top 60eco i nastêpne z 
energooszczêdn¹ izolacj¹ dodatkow¹ o 
wysokiej jakoœci

Top 45 ­ Top 220
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N 40 E
— model sto³owy

             N 40 E – N 100 E 
 Modele te, zaprojektowane jako piece komorowe z szeroko otwieranymi drzwiami, realizuj¹ wszystkie funkcje 
potrzebne hobbystom. Piece mog¹ byæ u¿ywane przy malowaniu ceramiki i porcelany, przy malowaniu na szkle, a 
tak¿e do prostych prac wykonywanych technik¹ wtapiania. Najwy¿sza jakoœæ, doskona³e wzornictwo i atrakcyjna 
cena s¹ niepodwa¿alnymi argumentami dotycz¹cymi tej serii pieców.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Standardowo produkowany jako model sto³owy 
 Podstawa w ramach wyposa¿enia dodatkowego 
 Ogrzewanie z dwóch stron za pomoc¹ elementów grzewczych o wysokiej jakoœci, umieszczonych w rowkach 
 D³ugi okres eksploatacji elementów grzewczych dziêki odpowiednim w³aœciwoœciom drutu 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Precyzyjny przebieg temperatury dziêki szybkiemu sterowaniu prze³¹czaniem 
 Termoelement typu S 
 Dwuœciankowe drzwi o niskiej temperaturze zewnêtrznej 
 Stykowy wy³¹cznik bezpieczeñstwa drzwi 
 Wielowarstwowa izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych w komorze pieca i izolacja dodatkowa w celu zmniejszenia 
zu¿ycia pr¹du 
 Obudowa z wysokojakoœciowej blachy strukturalnej ze stali nierdzewnej 
 Bezstopniowa regulacja dop³ywu powietrza w celu uzyskania dobrej wentylacji i szybkiego ch³odzenia 
 Znak sprawdzonego bezpieczeñstwa GS, znak CE 
 Wylot powietrza w sklepieniu pieca  

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

Piece komorowe, grzane z dwóch stron

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

N   40 E 1300 360 400 320 40 560 690 570 2,9 1­fazowe 70
N   60 LE 1200 360 400 440 60 560 690 690 2,9 1­fazowe 90
N   60 E 1300 360 400 440 60 560 690 690 3,6 1­fazowe 90
N 100 E 1300 360 610 440 100 560 1035 690 5,5 3­fazowe¹ 115
¹Grzanie tylko dwufazowe *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

N 60 E
z podstaw¹ w ramach 
wyposa¿enia dodatkowego
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N 140 E

N 280 E

N 500 E

Piece komorowe, grzane z trzech stron 

   N 140 E – N 500 E 
 Modele te, dziêki grzaniu z dwóch stron i dna pieca, optymalnie nadaj¹ siê do u¿ytku w szko³ach, przedszkolach lub 
w ergoterapii. Piece te idealnie nadaj¹ siê do stosowania w temperaturze ok. 900–1300°C.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Grzanie z trzech stron (z lewej i prawej œciany oraz dna) 
 Elementy grzewcze umieszczone w rowkach (N 140 E – N 280 E) 
 Swobodnie promieniuj¹ce elementy grzewcze umieszczone na rurkach noœnych (N 500 E) 
 Elementy grzewcze o najlepszej jakoœci, d³ugi czas eksploatacji dziêki optymalnej gruboœci i d³ugoœci drutu 
  Równomierny rozk³ad temperatury dziêki specjalnemu rozmieszczeniu elementów grzewczych
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu (N 140 E ­ N 280 E) 
 Precyzyjny przebieg temperatury dziêki szybkiemu sterowaniu prze³¹czaniem 
 Termoelement typu S 
 Stykowy wy³¹cznik bezpieczeñstwa drzwi 
 Wielowarstwowa izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych i izolacja dodatkowa w celu zmniejszenia zu¿ycia pr¹du 
 Samonoœna i trwa³a konstrukcja wymurowanego sklepienia 
 Mocne dwuœciankowe drzwi z trwa³ym uszczelnieniem 
 Drzwi regulowane i zamykane na k³ódkê 
 Solidna obudowa 
 Dostawa obejmuje p³ytê denn¹, umo¿liwiaj¹c¹ równ¹ zabudowê 
 Przyjazna dla œrodowiska, trwa³a pow³oka proszkowa obudowy 
 Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza 
 Dobry obieg powietrza dziêki otworowi gazów odlotowych na œrodku górnej czêœci pieca 
 Dostawa obejmuje króciec do pod³¹czenia rury gazów odlotowych (  80 mm) do pieców N 140 E – N 280 E, klapa 
górna w piecu N 500 E 
  Dostawa w³¹cznie z podstaw¹ 
 Znak sprawdzonego bezpieczeñstwa GS, znak CE 
 Dwuœciankowa obudowa o niskiej temperaturze zewnêtrznej w ramach wyposa¿enia dodatkowego. Nale¿y do 
wyposa¿enia standardowego modelu N 500 E  
Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys.¹ kW elektr.* w kg

N 140 E 1300 450 580   570 140 660 1050 1430 9,0 3­fazowe 220
N 210 E 1300 500 580   700 210 710 1050 1560 12,0 3­fazowe 270
N 280 E 1300 550 580   830 280 760 1050 1690 15,0 3­fazowe 300
N 500 E 1300 600 820 1000 500 1000 1470 1820 30,0 3­fazowe 700
¹ Z podstaw¹ *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Dwuœciankowa obudowa o niskiej tempera­
turze zewnêtrznej; w ramach wyposa¿enia 
dodatkowego boki obudowy ze struktural­
nej blachy nierdzewnej
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N 150 N 200 N 300

Piece komorowe, grzane z piêciu stron

N 100 – N 660/H
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N 100

   N 100 – N 660/H 
 Ofertê pieców do wypalania uzupe³niaj¹ profesjonalne piece N 100 – N 660/H, charakteryzuj¹ce siê wysok¹ 
jakoœci¹ wykonania, doskona³ym wzornictwem, d³ugim czasem eksploatacji i niezwykle równomiernym rozk³adem 
temperatury. Od lat niezawodne przy wypalaniu szk³a, porcelany i kamionki, tak¿e przy gêstym za³adowaniu 
i temperaturze do 1340°C. Piece te s¹ stosowane zarówno w przemyœle, jak i w warsztatach ceramicznych, 
pracowniach, klinikach, szko³ach oraz w celach prywatnych — wszêdzie tam, gdzie potrzebny jest solidny piec do 
czêstego wypalania przy bardzo równomiernym rozk³adzie temperatury.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Grzanie z piêciu stron 
 Swobodnie promieniuj¹ce elementy grzewcze umieszczone na rurkach noœnych 
 Elementy grzewcze o najlepszej jakoœci, d³ugi czas eksploatacji dziêki optymalnej gruboœci i d³ugoœci drutu 
 Równomierny rozk³ad temperatury dziêki specjalnemu rozmieszczeniu elementów grzewczych 
 P³yta z SIC chroni¹ca elementy grzewcze w dnie pieca i tworz¹ca p³ask¹ powierzchniê za³adowcz¹ 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu (N 100.. ­ N 300..) 
 Precyzyjny przebieg temperatury dziêki szybkiemu sterowaniu prze³¹czaniem 
 Termoelement typu S 
 Stykowy wy³¹cznik bezpieczeñstwa drzwi 
 Wielowarstwowa izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych i izolacja dodatkowa w celu zmniejszenia zu¿ycia 
pr¹du 
 Samonoœna i trwa³a konstrukcja wymurowanego sklepienia 
 Dwuœciankowa obudowa, œciany boczne ze stali nierdzewnej (N 100.. ­ N 300..), umo¿liwiaj¹ce 
obni¿enie temperatury zewnêtrznej 
 Doskona³e wzornictwo 
 Mocne, dwuœciankowe drzwi z trwa³ym uszczelnieniem „ceg³a na cegle“ (N 100.. ­ N 300..) 
 Drzwi regulowane i zamykane na k³ódkê 
 Przyjazna dla œrodowiska, trwa³a pow³oka proszkowa obudowy 
 Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza 
 Dobry obieg powietrza dziêki otworowi gazów odlotowych w górnej czêœci pieca 
 Dostawa obejmuje króciec do pod³¹czenia rury gazów odlotowych (Ø 80 mm) 
 Znak sprawdzonego bezpieczeñstwa GS, znak CE 
 Dostawa obejmuje podstawê (N 100.. ­ N 300..) 
 Dostarczany uk³ad rêcznej regulacji strefowej do skomplikowanych procesów wypalania 
 Inne wielkoœci lub wykonania specjalne dostarczane na zamówienie  

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Piece komorowe, grzane z piêciu stron

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer.² g³êb. wys.¹ kW elektr.* w kg

N 100 1300 400 530 460 100 710 1150 1430 9,0 3­fazowe 270
N 150 1300 450 530 590 150 760 1150 1560 11,0 3­fazowe 305
N 200 1300 500 530 720 200 810 1150 1690 15,0 3­fazowe 345
N 300 1300 550 700 780 300 860 1340 1750 20,0 3­fazowe 430
N 440 1300 600 750 1000 450 1000 1470 1820 30,0 3­fazowe 700
N 660 1300 600 1100 1000 650 1000 1820 1820 40,0 3­fazowe 850

N 100/H 1340 400 530 460 100 740 1170 1430 11,0 3­fazowe 310
N 150/H 1340 450 530 590 150 790 1170 1560 15,0 3­fazowe 380
N 200/H 1340 500 530 720 200 840 1170 1690 20,0 3­fazowe 420
N 300/H 1340 550 700 780 300 890 1360 1750 27,0 3­fazowe 550
N 440/H 1340 600 750 1000 450 1000 1470 1820 40,0 3­fazowe 800
N 660/H 1340 600 1100 1000 650 1000 1820 1820 52,0 3­fazowe 950
¹ Z podstaw¹ *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25
² N 100.. ­ N 300.. wraz z blachami bocznymi 50 mm (demontowanymi)

Piec N 660 z bocznymi blachami ze stali 
nierdzewnej w wyposa¿eniu dodatkowym

11



 Zalecamy:   W celu osi¹gniêcia d³ugiego czasu eksploatacji wymurówki i elementów grzewczych nie nale¿y d³ugotrwale grzaæ pieca z maksymaln¹ moc¹. Do 
pracy w zakresie temperatury ok. 900–1230°C polecamy modele N 100 – N 660, a do sta³ej pracy przy stale wysokiej temperaturze wypalania powy¿ej 1230°C 
– nasze modele N 100/ H – N 660/ H. 

 Piece komorowe /wersja standardowa

  N 100 – N 660/H                                                     

Swobodne promieniowanie cieplne dziêki 
elementom grzewczym umieszczonym 
na ceramicznych rurkach noœnych; 
optymalne rozmieszczenie umo¿liwiaj¹ce 
bardzo równomierny rozk³ad temperatury

£atwa obs³uga sterownika, precyzyjne 
sterowanie temperatur¹

Porêczne pokrêt³o do szybkiego 
zamykania, mo¿liwoœæ zamykania drzwi 
na k³ódkê

Du¿y ³adny uchwyt do otwierania drzwi

PrzekaŸnik pó³przewodnikowy do sterowania 
grzaniem pieca. Cicho pracuj¹ce i 
prawie nie ulegaj¹ce zu¿yciu przekaŸniki 
pó³przewodnikowe prze³¹czaj¹ z du¿¹ 
czêstotliwoœci¹, umo¿liwiaj¹c optymalne 
dopasowanie przebiegu temperatury do 
krzywej wypalania.

Równomierny odci¹g gazów odlotowych 
dziêki umieszczeniu otworu odlotowego w 
tylnej czêœci pokrywy pieca (klapa górna do 
pieców N 440 i N 660)

Dwuœciankowa obudowa umo¿liwiaj¹ca 
obni¿enie temperatury zewnêtrznej; œciany 
boczne z blachy strukturalnej ze stali 
nierdzewnej (N 100/G – N 300/H)

£atwo wyjmowana p³yta denna z SiC, 
u³atwiaj¹ca czyszczenie dna pieca i 
chroni¹ca umieszczone w dnie elementy 
grzewcze. £atwa wymiana elementów 
grzewczych.

Z podstaw¹ umo¿liwiaj¹c¹ ergonomiczn¹ 
pracê. Wysokoœæ specjalna lub 
rolki jezdne w ramach wyposa¿enia 
dodatkowego.

Bezstopniowo regulowany otwór dolotowy 
powietrza umo¿liwiaj¹cy optymalne 
doprowadzanie powietrza podczas 
wypalania i krótki czas sch³adzania. 
Uk³ad automatycznego sterowania 
dostêpny w ramach wyposa¿enia 
dodatkowego.
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Akcesoria

 Serwis instalacyjny 

   W wiêkszoœci krajów europejskich, zamiast dostarczenia pieca za poœrednictwem firmy spedycyjnej, oferujemy 
Pañstwu alternatywny sposób dostawy do miejsca eksploatacji.

Obojêtne, czy piec ma byæ eksploatowany w piwnicy, czy na pierwszym piêtrze. W najkrótszym czasie nasz 
specjalista dostarczy piec do ka¿dego miejsca. Po zainstalowaniu piec bêdzie gotowy do pracy. Us³uga ta obejmuje 
tak¿e indywidualny instrukta¿ klienta.       

Dostawa do miejsca eksploatacji wraz z 
instrukta¿em dotycz¹cym nowego pieca

Rêczna regulacja strefowa
W piecach z elementami grzewczymi w dnie opcjonalny sterownik C 295 umo¿liwia rêczne sterowanie drug¹ 
stref¹ grzania. Mo¿liwoœæ ustawienia przez u¿ytkownika w sterowniku w³asnej krzywej wypalania. W razie potrzeby 
u¿ytkownik mo¿e z ³atwoœci¹ zmieniæ równomiernoœæ rozk³adu temperatury od góry do do³u.

Automatyczna klapa dolotowa powietrza 
Podczas wypalania, po usuniêciu z ceramiki wody zwi¹zanej chemicznie (maks. 600°C), nale¿y zamkn¹æ klapê 
dolotow¹ powietrza w piecu; zapobiega to ruchowi powietrza i umo¿liwia uzyskanie równomiernego rozk³adu 
temperatury w jej górnym zakresie.

Piece komorowe Nabertherm s¹ przewa¿nie wyposa¿ane w regulowan¹ klapê dolotow¹ powietrza. Alternatywnie do 
klap dolotowych powietrza, nale¿¹cych do wyposa¿enia podstawowego, oferujemy napêd elektryczny sterowany 
automatycznie za pomoc¹ sterownika C 280 lub C 290.

Je¿eli piec jest wyposa¿ony w sterownik B 130 lub w inny sterownik bez dodatkowej funkcji aktywacji klapy, to 
alternatywnie mo¿na zastosowaæ pó³automatycznie sterowan¹ klapê dolotow¹ powietrza, która jest sterowana 
programatorem. Po up³ywie nastawionego czasu klapa jest zamykana za pomoc¹ elektromagnesu. To 
pó³automatyczne rozwi¹zanie mo¿na zamontowaæ tak¿e w ramach wyposa¿enia dodatkowego.

Podstawa o specjalnej wysokoœci lub rolki.

Rega³ za³adowczy do pieców komorowych od N 150. Rega³ za³adowczy z u³o¿onym wsadem 
jest umieszczany w piecu za pomoc¹ wózka do palet.

P³yty i s³upki do ustawiania wsadu. Dopasowane do ka¿dego pieca zestawy akcesoriów do wypalania. 

Proszê siê z nami skontaktowaæ!
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NB 600

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

NB 300 1300 550 700 780 300 860 1340 1750 36,0 ­ 430
NB 600 1300 600 1100 1000 650 1000 1820 1820 105,0 3­fazowe 850

*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Gazowe piece komorowe NB 300 i NB 600

        Piece NB 300 i NB 600 
 Niektóre procesy wypalania wymagaj¹ gazowego pieca komorowego. Krótki czas nagrzewania i niepowtarzalne 
rezultaty wypalania z pewnoœci¹ s¹ argumentami przemawiaj¹cymi za stosowaniem tych pieców.

Piece komorowe NB 300 i NB 600, z palnikami gazowymi o du¿ej mocy, nadaj¹ siê do wielu twórczych zastosowañ. 
W wersji podstawowej przebieg temperatury jest regulowany rêcznie.  W ramach wyposa¿enia dodatkowego 
oferowany jest uk³ad automatycznej regulacji temperatury. W tej wersji palniki s¹ zapalane rêcznie, a uk³ad regulacji 
przejmuje sterowanie wed³ug krzywej wypalania. Po zakoñczeniu programu palniki s¹ automatycznie wy³¹czane.  
 
  Wersja standardowa 

 Palniki œredniociœnieniowe (1,5 bar) o wysokiej jakoœci i du¿ej mocy, na gaz p³ynny 
 Specjalne ustawienie palników gazowych z optymalnym prowadzeniem p³omienia („Top­Down”) w celu uzyskania 
optymalnego, równomiernego rozk³adu temperatury 
 Rêczna regulacja mocy i atmosfery (redukuj¹ca lub utleniaj¹ca) 
 Armatura gazowa wed³ug instrukcji DVGW, z czujnikiem p³omienia i zaworem bezpieczeñstwa 
 Wielowarstwowa, odporna na atmosferê redukcyjn¹, izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych i izolacja dodatkowa w celu 
zmniejszenia zu¿ycia gazu 
 Samonoœna i trwa³a konstrukcja wymurowanego sklepienia 
 Dwuœciankowa obudowa i blachy boczne ze stali nierdzewnej (NB 300) umo¿liwiaj¹ uzyskanie ni¿szej temperatury 
zewnêtrznej 
 Mocne, dwuœciankowe drzwi 
 Drzwi regulowane i zamykane na k³ódkê 
 Przyjazna dla œrodowiska, trwa³a pow³oka proszkowa obudowy 
 Komin spalin z przy³¹czem 150 mm (NB 300) i 200 mm (NB 600) 
 Podstawa  

  Wyposa¿enie dodatkowe 
 Automatyczny uk³ad regulacji temperatury ze sterownikiem B 130 lub C 280 (zob. strona 25) 
 Miernik temperatury z wk³adanym termoelementem typu S 
 Palnik na gaz ziemny 
 Pod³¹czenie przewodu elastycznego do przy³¹cza butlowego 

 Czujnik tlenku wêgla                  

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

NB 300 1300 550 700 780 300 860 1340 1750 36,0 ­ 430
NB 600 1300 600 1100 1000 650 1000 1820 1820 105,0 3­fazowe 850

 Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Dwa palniki do pieca NB 300

Automatyczny przebieg programu sterowa­
ny przez sterownik

Instalacja gazowa i termoelement przy 
regulacji automatycznej

Piec NB 300 z podstaw¹, opcjonalnie 
na rolkach jezdnych i z automatycznym 
uk³adem regulacji
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¯uraw korbkowy 

             RAKU System 100, 3­czêœciowy 
 RAKU 100 jest gazowym piecem do wypalania, przeznaczonym do pracy na otwartej przestrzeni przy u¿yciu ogólnie 
dostêpnego propanu. Piec ten stanowi po³¹czenie dwóch ró¿nych koncepcji pieców. Mo¿e byæ u¿ywany jako piec 
³adowany od góry lub jako piec ko³pakowy. W wersji podstawowej ko³pak jest podnoszony za pomoc¹ dwóch 
dr¹¿ków. W ramach wyposa¿enia dodatkowego oferowany jest ¿uraw korbkowy, umo¿liwiaj¹cy bardzo komfortowe 
podnoszenie ko³paka. Tê wersjê pieca mo¿e bez trudu obs³ugiwaæ jedna osoba. Chêtnie dostarczymy Pañstwu 
odpowiedni palnik na propan. Mo¿na tak¿e u¿ywaæ w³asny model palnika.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Prosta i lekka konstrukcja, zw³aszcza ko³paka 
 Mo¿e byæ u¿ywany jako piec ko³pakowy lub piec ³adowany od góry 
 Obudowa z blachy ze stali nierdzewnej 
 Wzierniki do obserwacji wypalanego materia³u 
 Wysokojakoœciowa izolacja o ma³ej pojemnoœci cieplnej dla krótkiego czasu nagrzewania 
 Ma³e zu¿ycie gazu 
 Specjalne prowadzenie p³omienia dla równomiernego rozk³adu temperatury 
 £atwa obs³uga             

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Palnik na propan z przy³¹czem 
ko³nierzowym, o mocy 18 kW

Miernik temperatury do RAKU 100, ³atwy w 
obs³udze, czujnik temperatury NiCr­Ni, ws­
kazanie w zakresie 20–1200°C, mo¿liwoœæ 
pod³¹czenia drugiego czujnika 
z prze³¹czaniem wskazania

Ko³pak ze sto³em

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Masa, w kg
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. Ko³pak Urz¹dz. podnosz.

RAKU System 100 1150 500 500 620 103 750 660 1150 36 16
¯uraw 750 1000 1850
Palnik Moc 18 kW

Piece do ceramiki Raku

RAKU System 100 i 
palnik gazowy
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GF 1425

Piece do wtapiania szk³a, ze sta³ym sto³em

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Powierzchnia Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w m² szer. g³êb. wys.³ kW elektr.* w kg

GF     75 950   500 500 350 0,25 850 950 1280 3,6 1­fazowe 70
GF     75 R 950   500 500 350 0,25 850 950 1280 5,5 3­fazowe¹ 70
GF   190 950 1000 500 350 0,50 1350 850 1300 6,4 3­fazowe¹ 165
GF   240 950 1000 800 350 0,80 1350 1090 1300 11,0 3­fazowe 260
GF   380 950 1200 1000 380 1,20 1650 1500 1400 15,0 3­fazowe 350
GF   420 950 1650 850 380 1,40 2100 1350 1400 18,0 3­fazowe 350
GF   520 950 1200 1150 380 1,38 1650 1650 1400 15,0 3­fazowe 450
GF   600 950 2000 1000 380 2,00 2450 1500 1400 22,0 3­fazowe 500
GF   920 950 2100 1150 380 2,41 2550 1650 1400 26,0 3­fazowe 670
GF 1050 950 2300 1200 380 2,76 2750 1700 1400 32,0 3­fazowe 780
GF 1425 950 2500 1500 380 3,75 2950 2000 1400 32,0 3­fazowe 920
¹ Grzanie tylko dwufazowe *Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25
³ Z podstaw¹
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GF 75

GF 240

   GF 75 ­ GF 1425 
 Piece GF 75 – GF 1050 s¹ u¿ywane specjalnie do wtapiania szk³a. Specjalna konstrukcja, z ogrzewaniem na 
podczerwieñ w pokrywie, i lekka izolacja w³óknista umo¿liwiaj¹ bardzo dok³adny przebieg programów i uzyskanie 
optymalnych wyników. Ogrzewanie na podczerwieñ umo¿liwia otwieranie gor¹cego pieca. Bezpoœrednie dotkniêcie 
elementów grzewczych jest niemo¿liwe. Dlatego mo¿na otworzyæ piec podczas pracy bez wy³¹czania ogrzewania, 
co zmniejsza do minimum spadek temperatury na powierzchni sto³u. Dla ciê¿kich form oferowana jest bez dop³aty 
izolacja sto³u z ceg³y ogniotrwa³ej.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Tmax 950°C 
 Elementy grzewcze na podczerwieñ skracaj¹ czas nagrzewania i umo¿liwiaj¹ energooszczêdn¹ pracê 
 Bezpoœrednie promieniowanie na szk³o dziêki ogrzewaniu w pokrywie 
 Stó³ z izolacj¹ z ceg³y ogniotrwa³ej 
 Szybkie nagrzewanie i sch³adzanie dziêki izolacji ko³paka ze specjalnych w³ókien ceramicznych 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Precyzyjny przebieg temperatury dziêki szybkiemu sterowaniu prze³¹czaniem 
 Termoelement NiCr­Ni w komorze pieca do dok³adnego pomiaru temperatury 
 Obudowa z wysokojakoœciowej stali nierdzewnej z pokryw¹ z blachy perforowanej 
 Doskona³e wzornictwo i solidne wykonanie 
 Bardzo ³atwe otwieranie i zamykanie ko³paka dziêki amortyzatorom gazowym 
 Regulowane elementy szybko zamykaj¹ce 
 Du¿y uchwyt do otwierania i zamykania pieca 
 Zamykane otwory dolotowe powietrza, s³u¿¹ce do doprowadzania powietrza, obserwacji wypalanego materia³u i 
do szybkiego sch³adzania 
 Mocna podstawa na rolkach z powierzchni¹ do odk³adania szk³a i narzêdzi 
 Inne wielkoœci lub wykonania specjalne dostarczane na zamówienie  
 Szybkie sch³adzanie dziêki klapie gazów odlotowych na ko³paku (wyposa¿enie dodatkowe) 

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25           

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

"£¹czenie" szk³a w piecu GF 240

Klapa powietrza wylotowego w ramach 
wyposa¿enia dodatkowego
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GFM 1050

GFM 1050    GFM 420 ­ GFM 1050 
 Seria GFM zosta³a opracowana w celu spe³nienia specjalnych wymagañ wystêpuj¹cych podczas produkcji. W 
zale¿noœci od zastosowania oferowane s¹ ró¿ne systemy pieców sto³owych i wannowych. W ramach wyposa¿enia 
standardowego dostarczany jest stó³ na rolkach, przeznaczony do wtapiania szk³a. System mo¿na rozbudowaæ o 
sto³y lub wanny ró¿ni¹ce siê wysokoœci¹ oraz o liczne elementy wchodz¹ce w sk³ad wyposa¿enia dodatkowego. 
Szczególnie ekonomiczny jest system z wymiennymi sto³ami; za³adunek jednego sto³u mo¿e odbywaæ siê podczas 
przebywania drugiego sto³u w piecu.  

   T maks. 950°C 
 Ogrzewany ko³pak ze sta³¹ ram¹ 
 Dostawa obejmuje jeden stó³ 
 Stó³ przejezdny na rolkach 
 Elementy grzewcze na podczerwieñ o krótkim czasie nagrzewania i energooszczêdnej pracy 
 Bezpoœrednie promieniowanie na szk³o dziêki elementom grzewczym w pokrywie 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Termoelement NiCr­Ni w komorze pieca do dok³adnego pomiaru temperatury 
 Szybkie nagrzewanie i sch³adzanie dziêki izolacji ze specjalnymi w³óknami ceramicznymi 
 Obudowa z wysokojakoœciowej stali nierdzewnej, pokrywa ze szczelinami wentylacyjnymi (zmniejszenie korozji 
podczas suszenia form gipsowych) 
 Doskona³e wzornictwo i solidne wykonanie 
 Bardzo ³atwe otwieranie i zamykanie ko³paka dziêki sprê¿ynom gazowym 
 Regulowane elementy szybko zamykaj¹ce 
 Du¿y metalowy uchwyt do otwierania i zamykania pieca 
 Otwory do doprowadzania powietrza i obserwacji szk³a, z zamykan¹ izolowan¹ klap¹, tak¿e z wziernikiem 
nale¿¹cym do wyposa¿enia dodatkowego 
Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25 

  Wyposa¿enie dodatkowe pieców do wtapiania szk³a, serie GF i GFM 
 Automatyczne otwieranie pokrywy, programowane za pomoc¹ funkcji dodatkowej sterownika, przyspieszone 

sch³adzanie, od modelu GF 380 lub GFM 380             

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

Piece do wtapiania szk³a, z przejezdnym sto³em 
lub wann¹

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pow­
ierzchnia,

Wymiary zewn., w mm Moc, Pod³¹czenie Masa,

°C szer. g³êb. wys. w m² szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

GFM   420 950 1650 850 380 1,40 2400 1480 1400 18 3­fazowe 410
GFM   520 950 1200 1150 380 1,38 1950 1780 1400 15 3­fazowe 430
GFM   600 950 2000 1000 380 2,00 2750 1630 1400 22 3­fazowe 610
GFM   920 950 2100 1150 380 2,42 2850 1780 1400 26 3­fazowe 740
GFM 1050 950 2300 1200 380 2,76 3050 1830 1400 32 3­fazowe 860

*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Automatyczne otwieranie ko³paka przy 
u¿yciu wrzeciona z napêdem elektrome­
chanicznym

Klapa dolotowa powietrza z wziernikiem do 
obserwacji szk³a, w ramach wyposa¿enia 
dodatkowego
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Ko³pak z klap¹ gazów 
odlotowych w ramach 
wyposa¿enia dodatkowego

Trwa³a izolacja z ceg³y ogniotrwa³ej, 
tworz¹ca stabiln¹ i p³ask¹ 
powierzchniê za³adowcz¹

Klapy z wziernikiem do 
obserwacji szk³a w ramach 
wyposa¿enia dodatkowego

PrzekaŸnik pó³przewodnikowy, 
steruj¹cy grzaniem pieca w celu 
optymalnego dopasowania przebiegu 
temperatury do krzywej wypalania

Du¿y promiennik ze szk³a 
kwarcowego, umo¿liwiaj¹cy 
równomierny rozk³ad temperatury na 
powierzchni szk³a

Du¿y metalowy uchwyt do otwierania 
i zamykania pieca

Podstawa na rolkach z 
powierzchni¹ do odk³adania 
narzêdzi i innych materia³ów

Zabezpieczone przed ciep³em 
sprê¿yny gazowe do ³atwego 
otwierania pieca

Automatyczne otwieranie pokrywy w 
ramach wyposa¿enia dodatkowego

Izolacja ko³nierza sto³u 
wykonana z trwa³ych cegie³ 
ogniotrwa³ych

Zalety pieców do wtapiania szk³a GF i GFM

19



F 30

F 110

Piec do wtapiania ³adowany od góry, 
grzanie z pokrywy

Wnêtrze z grzaniem dolnego pierœcienia 
bocznego

        F 30 – F 220 
 Ta seria pieców o atrakcyjnej cenie idealnie nadaje siê do wykonywania wielu prac technik¹ wtapiania. Izolacja z 
cegie³ ogniotrwa³ych; zabezpieczony uk³ad grzewczy w pokrywie pieca, dodatkowe grzanie boczne w modelach F 75 
– F 220.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Grzanie w pokrywie umo¿liwiaj¹ce bezpoœrednie promieniowanie cieplne na wsad 
 Sprê¿ynowe wspomaganie otwierania pokrywy (F 75 – F 220) 
 Wysokojakoœciowe elementy grzewcze o wymiarach umo¿liwiaj¹cych d³ug¹ eksploatacjê 
 P³aska powierzchnia do uk³adania wsadu, z cegie³ ogniotrwa³ych  
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Optymalne umieszczenie termoelementu umo¿liwiaj¹ce szybki pomiar temperatury 
 Energooszczêdna izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych 
 P³aszcz obudowy z blachy strukturalnej ze stali nierdzewnej 
 Pokrywa z regulowanym elementem szybko zamykaj¹cym 
 Trwa³e uszczelnienie pokrywy (ceg³a na cegle) 
 Podwy¿szona podstawa pieca w ramach wyposa¿enia dodatkowego 
 F 220 standardowo wyposa¿ony w uk³ad regulacji dwustrefowej (pokrywa i bok)  
Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

F 220
z regulacj¹ dwustrefow¹

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Powierzchnia Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w m² szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

F 30 950 Ø 410 230 0,13 650 800 500 2,0 1­fazowe 50
F   75 L 950 750 520 230 0,33 950 880 680 3,6 1­fazowe 80
F 75 950 750 520 230 0,33 950 880 680 5,5 3­fazowe 80
F 110 950 930 590 230 0,47 1120 950 680 7,5 3­fazowe 95
F 220 950 930 590 460 0,47 1120 950 910 15,0 3­fazowe 115

*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25
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Inne piece standardowe z naszej oferty pieców do obróbki szk³a

Piec do wtapiania z przejezdnym sto³em

Piec do wtapiania z wymiennymi sto³ami

Do przemys³owej obróbki szk³a (wtapianie, wyoblanie, dekorowanie, odprê¿anie itp.)  — oprócz bogatej 
oferty pieców standardowych — oferujemy Pañstwu tak¿e rozwi¹zania dostosowane do potrzeb klienta. Na 
¿yczenie dostarczymy nasz 40­stronicowy katalog „Szk³o“; który umo¿liwi Pañstwu zapoznanie siê z naszymi 
mo¿liwoœciami.

Piec wannowy z przejezdn¹ wann¹ zamontowan¹ na szynach

Zespolony system do wtapiania szk³a i wyoblania
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MF 5

MF 140

        Piec komorowy do wtapiania szk³a MF 140 
 Piec wielofunkcyjny MF 140 jest przeznaczony do wtapiania, malowania porcelany, wypalania dekoracji na szkle 
i ceramice. Piec ten umo¿liwia tak¿e wykonywanie prac technik¹ „pâte de verre”. Grzanie mo¿na dopasowaæ w 
zale¿noœci od wymagañ procesu. Na przyk³ad przy pracy technik¹ wtapiania zmniejsza siê grzanie boczne, a 
grzanie odbywa siê z pokrywy. Dziêki prostej i kompaktowej konstrukcji piec MF 140 idealnie nadaje siê do u¿ytku 
prywatnego i w ma³ych pracowniach.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Model sto³owy 
 Podstawa jako wyposa¿enie dodatkowe 
 Grzanie z czterech stron: z boków, dna i pokrywy 
 Regulowany stosunek mocy grzania pokrywy do boków (przy wtapianiu tylko grzanie z pokrywy) 
 Wysokojakoœciowe elementy grzewcze umieszczone w rowkach zabezpieczaj¹cych 
 D³ugi okres eksploatacji elementów grzewczych dziêki odpowiednim w³aœciwoœciom drutu 
 Trwa³y termoelement typu „K“ 
 Wy³¹cznik stykowy drzwi 
 Wielowarstwowa izolacja z cegie³ ogniotrwa³ych w komorze pieca i izolacja dodatkowa w celu zmniejszenia 
zu¿ycia pr¹du 
 Obudowa z wysokojakoœciowej nierdzewnej blachy strukturalnej 
 Otwór gazów odlotowych w tylnej œciance, otwór dolotowy powietrza w drzwiach  

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

Wielofunkcyjne piece komorowe

 Piec do sch³adzania pere³ek szklanych /  piec wielofunkcyjny MF 5 
 Wysokojakoœciowy piec jest niezbêdny do profesjonalnego odprê¿ania pere³ek szklanych. Piec MF 5 idealnie 
nadaje siê do sch³adzania wiêkszych pere³ek szklanych lub ozdób szklanych. Do umieszczania pere³ek szklanych 
w piecu s³u¿y szczelina w drzwiach, któr¹ w przypadku u¿ywania pieca do innych celów mo¿na zamkn¹æ elementem 
wype³niaj¹cym. Ogrzewanie promieniami podczerwonymi eliminuje zagro¿enie bezpoœredniego dotkniêcia 
elementów grzewczych. Dlatego mo¿na otwieraæ piec podczas pracy, nie przerywaj¹c grzania.

Maksymalna temperatura pracy 950°C umo¿liwia stosowanie tego pieca do ró¿nych celów, np. do wykonywania 
prac emalierskich i technik¹ wtapiania, do dekorowania, a tak¿e do podgrzewania spieku emalierskiego i innych 
materia³ów.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
  Tmax 950°C 
 Grzanie z pokrywy pieca 
 Elementy grzewcze zabezpieczone w rurach ze szk³a kwarcowego, niepotrzebny wy³¹cznik stykowy drzwi 
 Wielowarstwowa izolacja 
 Model sto³owy 
 Obudowa z wysokojakoœciowej stali nierdzewnej 
 Niewielkie zu¿ycie energii 
 Bardzo ³atwa obs³uga 
 Cicha praca uk³adu grzewczego dziêki przekaŸnikowi pó³przewodnikowemu 
 Komfortowy za³adunek pere³ek szklanych  

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

MF 140 1100 560 610 400 140 1090 850 650 11,0 3­fazowe 200
*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

MF 5 950 220 240 100 5 485 370 320 1,6 1­fazowe 15
*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25

MF 140 z podstaw¹ (wyposa¿enie dodat­
kowe)
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LE 6/11LE 2/11

   Piece emalierskie LE 2/11 – LE 14/11 
 Do emaliowania idealnie nadaj¹ siê piece muflowe LE 2/11 – LE 14/11. Ze wzglêdu na ma³e zu¿ycie pr¹du i ³atw¹ 
obs³ugê piec ten jest optymalnym urz¹dzeniem do wykonywania ma³ych prac. Lekka izolacja w³óknista umo¿liwia 
szybkie nagrzewanie.  

  Najwy¿sza jakoœæ: 
 Tmax. 1100°C, 1050°C jako sta³a temperatura pracy 
 Grzanie z obu stron 
 Elementy grzewcze w rurach ze szk³a kwarcowego 
 Wielowarstwowa izolacja 
 Obudowa z wysokojakoœciowej stali nierdzewnej 
 Niewielkie zu¿ycie energii 
 Bardzo ³atwa obs³uga 
 Ciche przekaŸniki pó³przewodnikowe  

Opis uk³adu regulacji, zob. str. 25 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Piece emalierskie

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemn. Wymiary zewn. w mm Moc Pod³¹czenie Masa
°C szer. g³êb. wys. w l szer. g³êb. wys. kW elektr.* w kg

LE   2/11 1100 110 180 110     2 275 380 350 1,8 1­fazowe 10
LE   4/11 1100 170 200 170 6 335 400 410 1,8 1­fazowe 15
LE   6/11 1100 170 200 170 6 510 400 320 1,8 1­fazowe 18
LE 14/11 1100 220 300 220 14 555 500 370 2,9 1­fazowe 25

*Wskazówki dot. napiêcia przy³¹czeniowego, zob. str. 25
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Skrócony przegl¹d zalet naszych sterowników

Podczas projektowania naszych sterowników priorytetami s¹ ³atwa obs³uga i niezawodnoœæ.
Przejrzyste rozmieszczenie klawiszy umo¿liwia ³atwe programowanie sterowników.
Du¿y kontrastowy wyœwietlacz umo¿liwia szybkie odczytanie wszystkich wskazañ czasu i temperatury.
W zale¿noœci od modelu mo¿na zapisaæ w pamiêci kilka indywidualnych krzywych wypalania.
Diody LED wyraŸnie wskazuj¹ ka¿dy krok programu.
£atwe wyœwietlanie wa¿nych informacji, np. zu¿ycia pr¹du, czasu pracy lub komunikatów usterek, za 
pomoc¹ klawisza „Info“.

 
 
 
 
 
 

Opis klawiszy

Klawisz wyboru programu

Klawisz s³u¿¹cy do przejœcia do nastêpnego segmentu

Klawisz s³u¿¹cy do uruchomienia lub zakoñczenia 
realizowanego programu

Klawisz g³ówny do zmiany wartoœci na wyœwietlaczu 
(temperatury lub czasu) w przypadku sterownika

Klawisz uaktywniania funkcji dodatkowych, np. dmuchawy 
(C 280, C 290, C 295)

Klawisz blokuj¹cy do zablokowania zmian programu w 
sterowniku (B 130, C 280)

Klawisz zapisywania umo¿liwiaj¹cy zapisanie programów 
u¿ytkownika

Klawisz do wczeœniejszej zmiany segmentu (C 290, 
C 295)

Klawisz mocy obwodu grzewczego (tylko C 295)

Klawisz ten umo¿liwia wyœwietlenie menu z takimi 
informacjami, jak:

zu¿ycie pr¹du,
czas pracy,
czas przebiegu programu i temperatura,
pamiêæ usterek,
moc grzewcza.

 
 
 
 
 

Dodatkowe przyciski sterowników C 280, C 290, C 295

24



B 130

C 280

C 290

C 295

B 150

P

Info

time
min

B 130

T3

wait time 3 time 4time 2time 1

Temp.

T1

T2

start
stop

Z³¹cze/oprogramowanie MV
Opcjonalnie dostêpne jest z³¹cze do powy¿szych sterowników. Za pomoc¹ z³¹cza mo¿na odczytaæ przebieg 
programu za pomoc¹ komputera PC i przeanalizowaæ przy u¿yciu arkusza kalkulacyjnego. Alternatywnie przebiegiem 
programu mo¿e tak¿e sterowaæ oprogramowanie Nabertherm MV. Szczegó³owe informacje przeka¿emy na ¿yczenie.

Technika pomiarów i regulacji

Napiêcia przy³¹czeniowe dla pieców Nabertherm
1­fazowe: wszystkie piece s¹ zasilane napiêciem w zakresie 110–240 V, 50 lub 60 Hz.
3­fazowe:  wszystkie piece s¹ zasilane napiêciem w zakresie 200–240 V lub 380–480 V, 
  50 lub 60 Hz.

Nabertherm ma wieloletnie doœwiadczenie w projektowaniu i produkcji uk³adów regulacyjnych — standardowych 
i specjalnie dostosowanych do potrzeb klienta. Sterowniki charakteryzuj¹ siê bardzo du¿ym komfortem obs³ugi i 
nawet w wersji standardowej maj¹ liczne funkcje podstawowe.

Sterowniki standardowe
Dziêki bogatej ofercie standardowych sterowników zaspokajamy najczêœciej wystêpuj¹ce potrzeby klientów. 
Sterownik dopasowany do okreœlonego modelu pieca niezawodnie reguluje temperaturê pieca. Standardowe 
sterowniki s¹ projektowane i produkowane przez grupê Nabertherm. Podczas projektowania sterowników szczególn¹ 
uwagê zwracamy na ³atwoœæ obs³ugi. Pod wzglêdem technicznym sterowniki s¹ dostosowane do modelu pieca 
lub do okreœlonego zastosowania. Dysponujemy rozwi¹zaniem odpowiadaj¹cym Pañstwa potrzebom — od 
nieskomplikowanego sterownika, umo¿liwiaj¹cego nastawienie temperatury, a¿ do modu³u steruj¹cego z dowolnie 
nastawianymi parametrami regulacyjnymi, zapisywanymi w pamiêci programami, z mikroprocesorowym uk³adem 
regulacji PID z uk³adem samodiagnostyki i ze z³¹czem umo¿liwiaj¹cym pod³¹czenie do komputera.

Przyporz¹dkowanie standardowych sterowników do typu pieca
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Strona katalogu 4 ­ 6 4 6 8 9 10 16 18 20 20 22 22 23 23

Controller
B 130       
C 280 ! ! ! ! ! !

P 300 ! ! ! ! ! !     !

P 310 ! !   
R 6  
B 150  

B 130 C 280 C 290 C 295 R 6 B 150
Liczba programów 2 9 9 9 1 1
Segmenty 4 4 40 40 1 2
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) 2 2 2
Maksymalna liczba stref regulacji 1 1 1
Komunikaty stanu wyœwietlane w postaci zwyk³ego tekstu      
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej)      
Licznik godzin pracy      
Autooptymalizacja      
Wprowadzanie programu w krokach co 1°C lub 1 min       
Blokada klawiszy   
Funkcja pomijania s³u¿¹ca do zmiany segmentów   
Sterowanie rêczn¹ regulacj¹ strefow¹  
Z³¹cze do oprogramowania MV ! ! ! ! !
Licznik zu¿ycia pr¹du (kWh)      

  Standard
!  Opcja

Zakres funkcji sterowników standardowych
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